Udrzba, opravy a odstrafiovani zavad u SMT 2023 - PD propustkt na TU 2251,2252 a 2253

SO 01.1 - Propustek v km 100,762

2.401 Vykres zabradli na Celni zdi - vytok
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VYKAZ OCELI PRO ZABRADLI NA CELNIi ZDI U VYTOKU
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PRVEK DELKA HMOTNOST [kg] | PLOCHA NATERU

CELKEM[m]| 1bm | CELKEM | 1bm |CELKEM

L60/5 6,00 46 27,60 0,23 1,38

L505 12,00 3,80 45,60 0,19 2,28

L7088 420 837 35,15 027 1,13

P20x200 1,04 31,40 32,66 025 0,26

CHEMICKAKOTVAM16 DL. 250 mm 4 1,58 6,32

KOTEVNI MATICE M16 0,47 2,82

REKTIFIKACNI MATICE M16 0,31 1,86

SOUCET 152,01 5,05

SVARY (2%) 3,04 0,10

HMOTNOST KONSTRUKCNICH OCELI CELKEM

159,05 kg 5,16

RiMSA CELNi ZDI NA VYTOKU

DETAIL D2 PUDORYS KOTVENI
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4x CHEMICKA KOTVA M16/22 mm,
KOROZIVZDORNA OCEL JAKOSTI A4/70,
MATICE M16 S PLAST. KRYTKOU
(PRILEPENO) DLE MVL 720
—PREDPOKLAD KOTEVN( MALTY: DLE MVL
720 CL. 3.1.3

—PRUMER VRTU DLE TP VYROBCE KOTEV

PODLITI 20-30 mm
POLYMERMALTOU S
ELEKTROIZOLAGNIMI VLASTNOSTMI
DLE SZDC (D) SR 5/7 (S)

POZNAMKA

- SLOUZIi JAKO PODKLAD PRO VYROBNi DOKUMENTACI

- ZAOBLENI HRAN BUDE PROVEDENO DLE CSN EN ISO 12944-3

- VRCHNI NATER OCELI BUDE PROVEDEN V ODSTINU DB 503 modra

- PRED VYROBOU ZABRADLI NUTNO ZAMERIT PRESNY SKLON A TVAR RIMS

- ZABRADLI MUSI BYT OSAZENO NA VYROVNANY POVRCH, VYSKA MADLA MUSI BYT V KAZDEM
MISTE min.1100mm OD POVRCHU RIiMSY.

- PATNI DESKA MUSI BYT PODLITA POLYMERMALTOU tl.min.20mm O NASLEDUJICICH

VLASTNOSTECH:

- CHARAKTERISTICKA VALCOVA PEVNOST V TLAKU

- MODUL PRUZNOSTI

- MERNY ELEKTRICKY ODPOR

min.30MPa
min.33000MPa
min.1x10%Qm

KOTEVNI SROUBY MUSI VYKAZOVAT NASLEDUJICI VLASTNOST!:

- VELIKOST min.M16

- UNOSNOST V TAHU min.1,5kN

- UNOSNOST VE STRIHU min.22kN (PRO 4 SROUBY/SLOUPEK) ZABRADLI)

- MERNY ELEKTRICKY ODPOR  min.1x10°Qm

- PROTIKOROZNi OCHRANA - ZINKOVANi PONOREM NEBO NEREZOVE PROVEDENI (A4)

VYROBA KONSTRUKCE:

POZADOVANA TRIDA PROVEDENI DLE TKP19: EXC2
VYROBA DLE &SN EN 1090-1+A1, €SN EN 1090-2+ A1
MONTAZ DLE ¢SN EN 1090-2+A1

PKO KONSTRUKCE:
VIZ PRILOHA TECHNICKA ZPRAVA
- ZAROVE ZINKOVANi PONOREM + ONS 92

DETAIL KOTVENI ¢ gypex 170/8
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PODLITI 20-30 mm
POLYMERMALTOU S
ELEKTROIZOLACNIMI VLASTNOSTMI
DLE SZDC (CD) SR 5/7 (S)
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Jina ovéreni:

Orientacni schéma:

Paré:

Razitko opravnéné osoby:
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